






























柱塞泵IV30E型匹 16/50

3.3特性曲线

吸油口压力与自吸转速
为避免气蚀，必须确保泵吸油口压力始终超过图中所示的最小压力。
此吸油口压力／转速曲线是在油液粘度75 mm2/s,斜盘倾角为最大工况下测试。
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3.4斜盘角度传感器

斜盘角度传感器（霍尔传感器）
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工作电压 U 8 10 to 30V DC 
输出信号 从0.5 to4.SV 

针对汽车领域测试 DIN 40839 
测试脉冲 1, 2, 3 a/b 
现场控制 200 V/m 
电气接口 3针AMP
Superseal 1.5插头

094 www.inlinehydraulik.com 








































































